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"Tappo a LenuLd miyliorata in particolare per un tubo 

collettore di un impianto climatizzatorc por veicoli". 


L. RIASSUNTO 


Un tappo a tenuta migliorata in particolare per un tubo 
collettore di un impianto climatizzatore per veicoli atto, ad 
essere inserito assialmente in una porzione cilindrica (11) ad 
una estremita di detto tubo collettore, comprende almeno due 
elementi stampati accoppiabili (12, 13, 22), un primo (12) 
elemento essendo dotato di una porzione (16) a diametro uguale 
al collettore e di almeno una porzione a diametro minore (17, 
21) atta a ricevere un secondo elemento (13, 22) in modo 
stabile per individuare almeno una sede (15, 150) per un anello 
di tenuta (14), che si realizza con 1' accoppiamento degli 
almeno due elementi. La porzione a diametro minore (17, 21) 
individua un fondo della sede (15, 150) , una superficie 
laterale (19, 28) del secondo elemento (13, 22) ed una 
superficie laterale (20, 29) della porzione a diametro uguale 
al collettore (16) individuano rispettivamente fianchi della 
sede (15, 150) . 


M. DISEGNO 
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2»A o 02 3 03, 

DESCRIZIONE dell ' invenzione industriale 
a nome : SKG Italia S.p. A. 
di nazionalita: italiana 
con sede in: SCARZARA (PR) 



La presente invenzione si riferisce ad un tappo 
a tenuta migliorata in particolare per un tubo 
collettore di un impianto climatizzatore per veicoli. 

Un impianto climatizzatore per veicoli comprende 
tra l'altro un condensatore, un mezzo essiccante per 
estrarre particelle di acqua dal liquido refrigerante 
ed un elemento filtrante per trattenere impurita 
even t u a 1 men t e present! nel liquido refrigerante. 

In alternativa alia predisposi zione di un filtro 
disidratatore separato, posto nel 1 ' impianto 

climatizzatore tra il condensatore e la valvola di 
espansione, si e diffusa 1 ' integrazione di un mezzo 
essiccante e di un elemento filtrante direttamente in 
un tubo collettore del condensatore. 

II condensatore provvisto di filtro 

disidratatore integrato ha quindi il compito di 
estrarre particelle di acqua dal liquido 
refrigerante, filtrare impurita eventualmente 
present! nel liquido refrigerante e fungere da 
accumulatore per una determinata quantita di liquido. 
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II mezzo essiccante e 1'elemento filtrante, ad 
esempio contenuti in un involucro rigido o semirigido 
di vario materiale e di vario genere, devono 
generalmente essere sostituiti dopo un determinate) 
periodo di f unzionamento del 1 ' impianto 

climatizzatore . In alternativa, il mezzo essiccante 
potrebbe essere contenuto in sacchetti permeabili 
strutturalmente separati da 11/ elemento filtrante. 
Anche in questo caso e opportuno che i singoli 
componenti siano sostituibili accedendo all'interno 
del collettore. 

II tubo collettore e quindi provvisto ad una sua 


r .; k -; 1 


consentire l'accesso ai componenti interni . 

Sono comunemente impiegati tappi filettati in 
alluminio o lega leggera, nonche tappi cilindrici 
dotati di almeno una sede per 1 ' inserimento di un 
anello di tenuta in gomma, un O-ring, che faccia 
tenuta contro la parete del tubo collettore. Questa 
seconda tipologia di tappi e realizzata sia in lega 
sia in materiale plastico stampato. 

II tappo cilindrico scanalato e stampato in un 
solo pezzo mediante due semi stampi simmetrici. Sul 
tappo stampato , nella zona di giunzione tra i due 
semi stampi, sono present! imperfezioni o bave di 
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stampaggio, che interessano anche le gole di lavoro 
degli anelli di tenuta. 

In condizioni di esercizio il liquido 
refrigerante all'interno del tubo collettore 
raggiunge valori di pressione molto elevati. II tappo 
e quindi fortemente sollecitato e le imperf ezioni 
present! sul fondo delle sedi degli anelli di tenuta 
possono provocare dannosi traf ilament i del liquido 
refrigerante verso l'esterno del tubo collettore. 

Scopo della presente invenzione e quello di 
realizzare un tappo a tenuta migliorata in 
particolare per un tubo collettore di un impianto 
c 1 ima t i z z a t o r e per veicoli chie evitl t r?.f i lament i di 
liquido anche a pressione elevata. 

Altro scopo della presente invenzione e quello 
di realizzare un tappo a tenuta migliorata in cui le 
imperfezioni di stampaggio nella zona di giuntura tra 
i due semi stampi non si trovano in corrispondenza 
delle sedi di lavoro degli anelli di tenuta. 

Un altro scopo della presente invenzione e 
quello di realizzare un tappo a tenuta migliorata in 
particolare per un tubo collettore di un impianto 
climat izzatore per veicoli part icolarmente semplice e 
funzionale, con costi contenuti . 

Questi scopi secondo la presente invenzione sono 
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raggiunti real i z zando un tappo a tenuta migliorata 


come esposto nella rivendicazione 1. 

Ulteriori carat teristiche sono previste nellj^.^ 
rivendicazioni dipendenti. 

Le caratterist iche ed i vantaggi di un tappo 


]± di un tappo at^\. T&m^ 


tenuta migliorata in particolare per un tubo 
collettore di un impianto cl imat i zzatore per veicoli 
secondo la presente invenzione risulteranno 
maggiormente evidenti dalla descrizione seguente, 
esemplif icativa e non limitativa, riferita ai disegni 
schematici allegati nei quali: 

la figura 1 e una vista esplosa sezionata 



m pnn 


real i zzazione di un tappo a tenuta migliorata in 
particolare per un tubo collettore di un impianto 
cl imat izzatore per veicoli, oggetto della presente 
invenzione ; 

la figura 2 e una vista in alzata laterale del 
tappo di figura 1 montato ed inserito in una 
estremita cilindrica di un tubo collettore mostrato 
solo parzialmente in sezione; 

la figura 3 e una vista esplosa sezionata 
secondo un piano diametrale di una seconda 
realizzazione di un tappo a tenuta migliorata secondo 
la presente invenzione; 
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la figura 4 e una vista in alzata laterale del 
tappo di figura 3 montato ed inserito in una 
estremita cilindrica di un tubo collettore mostrato 
solo parzialmente in sezione; 

la figura 5 e una vista esplosa sezionata 
secondo un piano diametrale di una terza 
realizzazione di un tappo a tenuta migl iorata , 
oggetto della presente invenzione; 

la figura 6 e una vista in alzata laterale del 
tappo di figura 5 montato ed inserito in una 
estremita cilindrica di un tubo collettore mostrato 
solo parzialmente in sezione; 

I ~ £ ■: , -7 _ _ _ ^ ^_ _ , ,,1 ^avt -; ^^^^^^^^ 

di un elemento accoppiabile di un tappo a tenuta 
migliorata mostrato nelle figure precedenti. 

Con riferimento alle figure 1 e 2, viene 
mostrata una prima realizzazione di un tappo a tenuta 
migliorata in particolare per un tubo collettore di 
un impianto cl imat izzatore per veicoli, 

complessivamente indicato con 10. 

II tappo 10, come mostrato nella vista esplosa, 
comprende due element! 12 e 13 stampati in materiale 
plastico accoppiabili stabilmente tra loro con 
interposizione di un anello di tenuta elastico 14, un 
O-ring, alloggiato in una sede 15. 
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Un primo elemento 12 e dotato di una porzione 16 
a diametro uguale ad una estremita cilindrica 11 di 
un tubo collettore, in cui il tappo 10 viene inserito 
(figura 2), nonche di una porzione adiacente a 
diametro minore 17, atta a ricevere il secondo 
elemento 13 in modo stabile per individuare la sede 
15 per l'anello di tenuta 14. 

Nel primo tappo 10, raffigurato a titolo 
esemplif icativo e non limitativo, il secondo elemento 
13 consiste in un anello a diametro uguale al 
collettore 11, calzato a scatto su una gola incavata 
18, che si estende dalla porzione a diametro minore 
17 utr -L lectiizzcue luc^-zi u ± ayyanciu . 

La sede 15 per 1'O-ring, realizzata accoppiando 
stabilmente tra loro i due elementi stampati 12 e 13, 
presenta un fondo ad elevata finitura superficiale 
individuato dalla porzione a diametro minore 17 del 
primo elemento 12, nonche fianchi ri spet t ivamente 
individuati da una superficie laterale 19 del secondo 
elemento 13 ed una superficie laterale 20 della 
porzione 16 a diametro uguale al collettore del primo 
elemento 12 . 

Una seconda realizzazione di un tappo a tenuta 
migliorata 10' in particolare per 1 ' inser lmento r.ella 
porzione cilindrica 11 di un tubo collettore di un 
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impianto climatizzatore per autoveicoli prevede la 
predisposizione di due sedi 15 e 150 per accogliere 
due anelli elastici di tenuta 14, come mostrato nelle 
figure 3 e 4 . 

Gli elementi costrutt ivi , sostanzialmente 
invariati anche nella loro funzione rispetto a quanto 
precedentemente esposto a proposito della prima 
realizzazione , sono identificati da numeri di 
riferimento uguali e non sono qui nuovamente 
descritti in dettaglio. 

Nel tappo 10' il primo elemento stampato 12 
comprende una ulteriore porzione a diametro minore 21 
aitd a riCcVcic un terzc clciucnt.G stampato 
accoppiabile 22 in modo stabile per individuare la 
sede 150 per il secondo anello di tenuta 14 . 

Dalla ulteriore porzione 21 a diametro minore, 
che e posta, rispetto alia prima porzione a diametro 
minore 17, sul lato opposto della porzione 16 a 
diametro uguale al collettore, si estendono mezzi di 
aggancio per il terzo elemento 22 . 

Nell' esempio raffigurato, un corpo tubolare 23 , 
ad esempio cilindrico, recante esternamente due denti 
di aggancio 24 per 1 ' impegno di elementi 
complementari del terzo elemento stampato 22 si 
estende dalla porzione a diametro minore 21 del primo 
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elemento 12 . 

II 'terzo elemento 22 comprende una porzione 
anulare 25 a diametro uguale al collettore ed una A 
porzione tubolare cava 26, atta ad accogliere lcf^o 
parte tubolare 23 del primo elemento 12 

La porzione tubolare cava 2 6 e dotata di due ^^^§Bf V 
aperture 27 in posizione complementare ai denti di 
aggancio 24, che cost i tuiscono gli elementi 
complementari per 1 ' impegno a scatto tra i due pezzi 
stabilmente accoppiabili . 

La seconda sede 150 per l'anello di tenuta 14, 
realizzata accoppiando stabilmente tra loro gli 
c 1 erne" ^ i etc mp 3l t i 12 e 22 pr^ss^^ s. ^ui n di u 1 " 1 f c n dc 
ad elevata finitura superficiale individuate dalla 
seconda porzione a diametro minore 21 del primo 
elemento 12, nonche fianchi rispet t ivamente 
individuati da una superficie laterale 28 del terzo 
elemento 22 ed una superficie laterale 29 della 
porzione 16 a diametro uguale al collettore del primo 
elemento 12 . 

Gli elementi stampati accoppiabili 12, 13 e 22, 
che negli esempi mostrati sono stabilmente accoppiati 
tramite mezzi di aggancio ad incastro possono essere 
anche elet trosaldat i a ultrasuoni non essendo 
necessario prevedere la possibility di smontaggio del 


- 10- 


Ing. Barzand & Zanardo Milano S.p.A. 


tappo assemblato. 

Una terza realizzazione di un tappo a tenuta 
migliorata 100, secondo 1' invenzione e mostrata in 
f igure 5 e 6 . 

L'unica differenza rispetto a quanto descritto a 
proposito del tappo 10' mostrato nelle figure 3 e 4 e 
rappresentata dal terzo elemento 22, che e stampato 
di pezzo con una asta distanziatrice 30 accoppiabile 
ad una cartuccia filtrante, non mostrata, atta a 
contenere un mezzo essiccante ed un elemento 
filtrante per il liquido refrigerante circolante nel 
tubo collettore. 

Tn f i g u r a ""7 e rsppr Qc, s nt * 5 u ^ ^ ul^eriore 
realizzazione del terzo elemento stampato 

accoppiabile 22 provvista di un elemento 31 per il 
collegamento di accessori, ad esempio costituito da 
un foro filettato. Accessori collegabili a tale base 
possono essere ad esempio una asta distanziatrice per 
una cartuccia filtrante ed essiccante, un sacchetto 
permeabile atto a contenere un mezzo essiccante, 
oppure direttamente una cartuccia filtrante ed 
essiccante, non mostrati. 

Infatti, il tappo a tenuta migliorata, oggetto 
della presente invenzione, pud essere sia del tipo 
collegato in modo scindibile o irreversibile ad 


- 11 - 


Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 


esempio alia cartuccia, al fine estrarre la 
cartuccia, o altro elemento da sostituire 
contemporaneamente alia rimozione del tappo, sia del 
tipo singolarmente amovibile per accedere ad un mezzo 
essiccante e ad un elemento filtrante contenuti nel 
tubo col let tore . 

A solo titolo di esempio, nelle figure sono 
mostrati tappi 10, 10' e 100, in cui le porzioni a 
diametro minore 17 e 21 che realizzano il fondo delle 
sedi 15 e 150 per gli O-ring sono entrambe realizzate 
sul primo elemento 12, ma almeno una sede potrebbe 
anche essere realizzata rispet t ivamente sul secondo 

In tutte le realizzazioni descritte a titolo di 
esempio il primo elemento 12 e realizzato dotato di 
una cavita interna 32 divisa diamet raiment e da una 
parete trasversale 33, che sporge ad una estremita 
del tappo per f ormare una aletta di af f erraggio 34 . 

II tappo stampato, oggetto della presente 
invenzione, e quindi vantaggiosament e dotato di 
pareti di spessore all' incirca costante per evitare 
fenomeni di ritiro anomali ed incont rol la t i del 
materiale durante il raf f reddamento . Infatti, 
l'aumentata precisione dimensionale influisce 
posit ivamente sulla tenuta del tappo. 
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II tappo a tenuta migliorata in particolare per 
un tubo collettore di un impianto climatizzatore per 
veicoli oggetto della presente invenzione ha il 
vantaggio di avere sedi di lavoro per gli anelli di 
tenuta con un fondo ad elevata finitura superf iciale . 

II fondo a elevata finitura e vantaggiosament e 
realizzato . nella fase di stampaggio senza la 
necessita di eseguire successive lavorazioni di 
finitura . 

Inoltre, gli anelli elastici di tenuta, sono 
vantaggiosament e posizionati nelle loro sedi al 
momento del 1 ' accoppiamento dei singoli elementi 
cost i tu6n.t i il tappo. Gli O - r i no non sono cjuindi 
sottoposti a trazione nella fase di montaggio, 
operazione che potrebbe pregiudicare le 

carat terist iche meccaniche di tenuta degli stessi . 

Il tappo a tenuta migliorata cosi concepito e 
suscettibile di numerose modifiche e varianti, tutte 
rientranti nel 1 ' invenzione ; inoltre tutti i dettagli 
sono sostituibili da elementi tecnicamente . 
equivalenti. In pratica i materiali utilizzati, 
nonche le dimensioni, potranno essere qualsiasi a 
seconda delle esigenze tecniche . 
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RIVENDICAZIONI 
1. Tappo a tenuta migliorata in particolare per 
un tubo collettore di un impianto climatizzatore per 
veicoli atto ad essere inserito assialmente in una 
porzione cilindrica (11) ad una estremita di dettofet jgftftgf^uro^'l t -\ 
tubo collettore, caratterizzato dal fatto di\«=|/;- g'g'l 
comprendere almeno due elementi stampati accoppiabili N^teJf^?^ 5t 
(12, 13, 22), un primo (12) di detti almeno due 
elementi essendo dotato di una porzione (16) a 
diametro uguale al collettore e di almeno una 
porzione a diametro minore (17, 21) atta a ricevere 
un secondo elemento (13, 22) in modo stabile per 
i nd i v i du are a 1 me no una sede (15, 1 5 0 ^ ppy n n anpl 1 o 
di tenuta (14), che si realizza con 1 ' accoppiamento 
di detti almeno due elementi, detta porzione a 
diametro minore (17, 21) individuando un fondo di 
detta sede (15, 150), una superficie laterale (19, 
28) di detto secondo elemento (13, 22) ed una 
superficie laterale (20, 29) di detta porzione a 
diametro uguale al collettore (16) individuando 
rispet t ivamente fianchi di detta sede (15, 150). 

2. Tappo secondo la r i vendicaz ione 1, 
caratterizzato dal fatto di comprendere un terzo 
elemento stampato accoppiabile (13, 22), detto primo 
elemento (12) oppure detto terzo ulteriore elemento 
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(13, 22) essendo dotati di una ulteriore porzione 
(17, 21) a diametro minore, atta a individuare una 
seconda ulteriore sede (15, 150) per un anello di 
tenuta (14), che si realizza con l'accoppiamento 
stabile di detti elementi (12, 13, 22), detta seconda 
porzione a diametro minore (17, 21) individuando un 
fondo di detta seconda sede (150) , una superficie 
laterale (19, 28) di detto terzo elemento (13, 22) ed 
una superficie laterale (20, 29) di detta porzione a 
diametro uguale al collettore (16) individuando 
rispett ivament e fianchi di detta ulteriore sede (15, 
150) . 

3 . Tappo secondo 1 ^ ri^ndi ra7"i nnp i . 
caratterizzato dal fatto che detta almeno una 
porzione a diametro minore (17, 21) formante detto 
fondo di detta almeno una sede ( 15 , 15 0 ) per un 
anello di tenuta (14) ha una elevata finitura 
superf iciale . 

4. Tappo secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detta almeno una 
porzione a diametro minore (17, 21) si estende in una 
ulteriore porzione (18, 23) che realizza mezzi di 
aggancio . 

5. Tappo secondo la rivendicazione 4, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di aggancio 
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comprendono una gola incavata (18) atta a ricevere a 
pressione un elemento accoppiabile (13) . 

6. Tappo secondo la rivendicazione 4, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di aggancio 
comprendono un corpo tubolare (23) recante 
esternamente almeno un dente di aggancio (24) per 
l'impegno con almeno un elemento complementare (27) . 

7. Tappo secondo la rivendicazione 6, 
caratterizzato dal fatto che detto terzo elemento 
stampato (22) accoppiabile a detto primo elemento 
(12) comprende una porzione anulare a diametro uguale 
al collettore (25) ed almeno una porzione tubolare 
cava (26) , atta ad accogliere detta parte tubolare 
(23) del primo elemento (12), dotata di detto almeno 
un elemento complementare (27) a detto almeno un 
dente di aggancio (24) atto ad impegnarsi a scatto. 

8. Tappo secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che detto primo elemento 

(12) comprende due porzioni a diametro minore (17, 
21) su lati opposti di detta porzione a diametro 
uguale al collettore (16), in cui dette porzioni a 
diametro minore (17, 21) si estendono ognuna in mezzi 
di aggancio (18, 23) per il collegamento stabile con 
un secondo elemento (13) e con un terzo elemento 

(22) . 
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9. Tappo secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto primo elemento 
stampato (12) e internamente cavo e dotato in detta 
cavita (32) di almeno una parete trasversale (33) , 
sporgente ad una estremita a formare una aletta di 
afferraggio (34) . 

10. Tappo secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto secondo elemento 
stampato accoppiabile a detto primo elemento (12) e 
un anello (13) a diametro uguale al collettore. 

11. Tappo secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che detto terzo elemenco 

\ / ^— 1 ^- » » ^ ^ '-^ s^.— ^ - - _~ - - ^ — -~ — _ — - — 

(30) atta ad essere collegata ad una cartuccia 
f i 1 trante . 

12. Tappo secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che detto terzo elemento 
(22) e dotato di un elemento (31) per il collegamento 
ad accessor! . ^n^^ 



TAV.I 





